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OPIS TECHNICZNY ARCHITEKTONICZNY 
 

1.  POSTAWA OPRACOWANIA 

1.1. Wytyczne i uzgodnienia z Inwestorem 

1.2. Wizja lokalna w terenie 

1.3. wyrys i wypis z miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego: Uchwała Nr X/108/99 Rady miejskiej 

w Szubinie z dnia 10.12.1999r w sprawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego w rejonie  

ul E. Orzeszkowej w Szubinie 

1.5. założenia techniczne do projektu, 

1.6. obowiązujące przepisy i normy budowlane, 

 

2. ZAKRES OPRACOWANIA 

2.1. Kalsyfikacja zamierzenia inwestycyjnego i jego sasiedztwa 

 działka 812/71 nie jest zabudowana 

 w pobliżu działki przebiega sieć wodociągowa, kanalizacji sanitarnej, gazowa, elektroenergetyczna 

 przedmiotowa inwestycja położona jest poza ścisłą strefą ochrony konserwatorskiej, obiekt nie jest wpisany do 

rejestru zabytków i gminnej ewidencji zabytków 

 Projektowany budynek znajduje się na terenie objętym Uchwała Nr X/108/99 Rady miejskiej w Szubinie z dnia 

10.12.1999r w sprawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego w rejonie  ul E. Orzeszkowej w 

Szubinie - teren 06UR 

 
2.2. Zakres opracowania  

 Przedmiotem opracowania jest projekt architektoniczno-budowlany:  Centrum badawczo-rozwojowego firmy 

WOMIX w  miejscowości Szubin w zakresie zgodnym z wymaganiami określonymi w „Zarządzeniu Ministra Infrastruktury  

z dnia 03.07.2003 w sprawie szczegółowego zakresu i formy Projektu Budowlanego (Dz. U. 120 poz. 1133 z dnia 10 

lipca 2003r.) 

Dokumentacja w fazie „Projekt Budowlany” stanowi podstawę do uzyskania pozwolenia na budowę, lecz nie wyczerpuje 

w całości zagadnień związanych z wykonawstwem i realizacją obiektu.  

 
3. CHARAKTERYSTYKA PROJEKTOWANEGO OBIEKTU 

3.1. Forma obiektu 

 Projektowany budynek  to obiekt jednokondygnacyjny nie podpiwniczony  w rzucie stanowiący prostokąt, 

przekryty dachem dwuspadowym.  

3.1.1  profil działalności firmy WOMIX 

Firma WOMIX zajmuje się jednostkową produkcją zwrotnic rozdzielaczy. Wyprodukowane produkty sprzedaje pod 

konkretne inwestycje i pod konkretne zapytania ofertowe. produkcje w tym przypadku należy traktować jako usługę 

rzemieślniczą. WOMIX jest małą firmą, nie jest firma przemysłową, nie zatrudnia i nigdy nie będzie zatrudniała setek 

pracowników. Firma Womix nie posiada stanowisk odlewczych stali, a w swoich procesach wytwarzania wykorzystuje 

ogólnodostępne materiały i półprodukty. Gotowe elementy (pompy, zawory, mieszacze) łączone są w zestawy do C.O. 

na potrzeby klienta. Wszystkie wymienione maszyny i urządzenia nigdy nie będą służyły do produkcji 

wielkoseryjnej. Centrum badawczo-rozwojowe ma na celu uzyskanie wewnętrznych atestów jakościowych i 

technicznych wytwarzanych urządzeń 
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3.2. Rozwiązania funkcjonalne 

 

Przedmiotem projektu jest utworzenie Centrum badawczo -rozwojowego Firmy WOMIX, której celem jest 

opracowania systemu grzewczego, elementów systemu grzewczego oraz technologii wytwarzania unikalnych 

elementów armatury grzewczej. Opracowane innowacje (produktowa i procesowa) cechuje nowość  w skali 

europejskiej. Do tego celu niezbędne jest stworzenie centrum badawczo-rozwojowego w skład którego będą 

wchodziły min: laboratorium pomiarowe, piec lutowniczy, laser, tokarka, maszyna do formowania kołnierzy, 

giętarka, sprężarka, myjka, komputer z peryferiami, piła do cięcia, oprogramowanie CAD 3D. 

 

Opis czynności badawczych w ramach zadania : projektowanie i opracowanie systemu grzewczego w oparciu o 

innowacyjny proces lutowania. 

 

W ramach zadania przeprowadzone zostaną prace badawcze mające na celu przeprowadzenie optymalnego 

doboru materiałów do produkcji armatury grzewczej wchodzącej w skład systemów grzewczych. Następnie 

analizie poddane zostaną materiały wykorzystywane w procesie lutowania wysokotemperaturowego – dobór 

odpowiedniego rodzaju lutu, pasty lutowniczej. Następnie po wyborze materiałów do lutowania twardego, 

opracowana zostanie nowa metoda nanoszenia lutu w zależności od materiałów tworzących skład armatury. 

Opracowane zostaną nowatorskie rozwiązania w zakresie materiałów wykorzystywanych przy produkcji armatury 

grzewczej wchodzącego skład kompletnego systemu grzewczego. Zostaną ustalone warunki temperaturowe dla 

zastosowanych materiałów do lutowania. 

Prace badawcze w ramach niniejszego zadnia będą miały na celu optymalny dobór nowych materiałów biorących 

udział w procesie lutowania. Opracowanie techniki nanoszenia lutu, powinno skutkować wzrostem wytrzymałości 

połączenia lutowniczego w zależności od rodzaju elementu armatury grzewczej.  

 

W ramach zadania zostaną więc wykonane następujące czynności badawcze: 

- opracowanie koncepcji technologii lutowania do produkcji armatury grzewczej 

- wytypowanie i testowanie materiałów wykorzystywanych do produkcji armatury grzewczej (stal, miedź, inne)  

- testowanie lutu, pasty lutowniczej w zależności od warunków temperaturowych, prowadzonego procesu 

lutowania 

- badania mikroskopowe nanoszonego lutu struktury połączenia pod względem możliwości powstawania 

imperfekcji połączenia 

- badania szczelności połączeń lutowanych 

- dobór parametrów nanoszenia lutu (temperatura topnienia lutu, czas trwania czynności, jakość powstałego 

połączenia). 

Rezultatami zadania  będą: 

 zestaw materiałów i surowców wykorzystywanych w produkcji armatury grzewczej (profile, rury ze stali 

węglowej) 

 technologia nanoszenia odpowiedniego rodzaju lutu w zależności od materiału, z którego wykonane są 

elementy armatury grzewczej  

 

Kolejną fazą prac badawczych będą prace nad opracowaniem kompleksowego procesu lutowania 

wysokotemperaturowego dla poszczególnych elementów armatury grzewczej w zależności od rodzaju materiału z 

którego będą wytworzone (stal). 
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Prace będą polegać na opracowaniu zastosowania technologii lutowania do produkcji stalowych detali. W 

pierwszej kolejności będzie dokonany dobór odpowiednich narzędzi pozwalających na utrzymanie reżimu 

wymiarowego. Następnie zostanie opracowana technologia odpowiedniego czyszczenia i obrabiania narzędzi w 

celu zachowania najlepszej jakości łączenia materiałów (gratowanie krawędzi, formowanie końcówek, 

odtłuszczanie materiału). Następnie po nałożeniu lutowania zostanie dobrana odpowiednia temperatura grzania i 

chłodzenia w piecu lutowniczym. Zostaną wykonane próby dla oszacowania odpowiedniej prędkości posuwu 

materiału przy odpowiednim stężeniu gazów osłonowych. W kolejnym kroku zostaną wykonane próby lutowania w 

piecu lutowniczym według wcześniejszych założeń. Po wykonaniu wstępnego lutowania zostanie sprawdzona 

jakość i wytrzymałość połączenia lutowniczego dla detali. Zostaną również zweryfikowane wymiary, szczelność 

połączeń lutowych. Następnie zostaną naniesione ewentualne korekty ustawień parametrów procesu lutowania, 

ustawień w piecu, parametrów obróbki detali. W dalszej kolejności odbędą się kolejne próby lutowania oraz 

testowania pod kątem szczelności, określenia poziomu zużycia materiałów w nowym procesie.  

W wyniku opracowania innowacyjnej technologii lutowania, zostanie zachowana jednorodność struktury materiału 

oraz wysoka wytrzymałość na korozję. W wyniku nowego procesu technologicznego, czas produkcji elementów 

armatury metodą lutowania znacznie się skróci (w porównaniu z obecna technologią spawania).  

 

W ramach zadania zostaną więc wykonane następujące czynności badawcze: 

- obróbka mechaniczna elementów armatury  

- optymalny dobór wszystkich elementów procesu technologicznego lutowania 

- opracowanie technologii lutowania w zależności od rodzaju materiału elementów armatury 

- wykonanie prototypów elementów lutowania  

- testowanie próbnych elementów lutowania 

- badania szczelności połączenia  

- badania temperaturowe procesu lutowania 

- badania ciśnienia w piecu lutowniczym 

- badania  związane z lutowaniem elementów, które w chwili obecnej są łączone techniką 

wysokotemperaturowego łączenia metali (spawania) 

- określenia czasu procesu łączenia detali za pomocą technologii lutowania 

- opracowanie metodologii procesu lutowania dla zastosowania elementów stalowych oraz miedzianych 

 

Opis czynności badawczych w ramach zadania : Opracowanie króćca przyłączeniowego z płaskim 

uszczelnieniem 

  

W ramach zadania zostanie opracowana konstrukcja króćca, która umożliwi połączenie płaskich końcówek detali 

(zwrotnicy w systemie) usuwając tym samym dotychczasową produkcję śrubunków żeliwnych nakręcanych na 

gwint (obecnie, elementy armatury łączy się za pomocą przyłącza gwintowanego, śrubunkowego 1”). Następnie w 

celu wykonania elementów składowych przeprowadzone będą czynności precyzyjnego cięcia laserem z blachy. 

W kolejnym kroku nastąpi połączenie tych elementów w piecu lutowniczym. Wynikiem tych prac będzie twarda 

powierzchnia spajająca te elementy. W efekcie powstanie prototyp króćca, który zostanie poddany testom i 

badaniom weryfikującym jego cechy związane z trwałością i szczelnością oraz szybkością montażu gotowych 

elementów.  

Realizacja zadania pozwoli uzyskać element łączący elementy lutowane w sposób o wiele szybszy, sprawniejszy 

oraz z większą powtarzalnością szczelności elementów. Dodatkowo pozwoli to na ograniczenie ilości materiału 

potrzebnego do wyprodukowania króćca łączącego elementy armatury. Dzięki eliminacji śrubunków, nastąpi 

spadek zużycia materiału oraz kosztów produkcji.  Zastosowanie króćca przyłączeniowego do płaskich końcówek, 
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ograniczy również potrzebę zastosowania pakuł lub teflonu w celu uzyskania szczelności połączenia. W tej chwili 

produkcja takiego króćca jest niemożliwa z powodu małych wymiarów, wykonanie tak małego i szczelnego spawu 

jest bardzo czasochłonne i nieprecyzyjne. Ponadto ilość detali potrzebnych do dotychczasowej produkcji jest zbyt 

duża aby produkować je procesem spawania. 

 

W ramach zadania zostaną więc wykonane następujące czynności badawcze: 

- projekt modelu 3D 

- konstrukcja króćca przyłączeniowego o gwincie 1 ½” 

- wykonanie prototypu króćca 

- badania szczelności połączenia płaskiego i gwintowanego 

- badania szybkości montażu elementów armatury w unowocześnieniem systemie 

- sporządzania pełnej dokumentacji technicznej –schemat konstrukcji 

 

Rezultatami zadania  będą Króciec o przyłączu 1 ½” do zastosowania w elementach armatury (zwrotnicy 

hydraulicznej). Dzięki wykorzystaniu połączenia płaskiego zwiększony zostanie krócieć przyłączeniowy zwrotnicy 

z króćca o średnicy 33 mm na 36 mm. Pozwoli to na uzyskanie większych przepływów i wydajności systemu co 

zwiększy moc grzewczą urządzeń. 

 
Opis czynności badawczych w ramach zadania : Opracowanie technologii produkcji serii rozdzielaczy z 

wbudowaną zwrotnicą hydrauliczną 

 
W ramach zadania  zostanie opracowany model i konstrukcja rozdzielaczy z wbudowaną zwrotnicą hydrauliczną. 

W pierwszej kolejności zostanie opracowany model 3D dla ww. elementów armatury. W zakresie rozdzielaczy 

zostanie opracowana konstrukcja, dobór odpowiedniego materiału, zostaną wykonane rysunki wymiarowe i 

wykonawcze. W celu wyprodukowania elementów zostaną ustawione procesy produkcji – cięcie laserem, 

tłoczenie, obróbka skrawaniem, lutowanie. Następnie zostanie dokonany dobór koniecznego oprzyrządowania i 

narzędzi obróbczych pozwalających na wytworzenie prototypów. W dalszej kolejności nastąpi weryfikacja 

założonych parametrów lutowania (temperatura grzania, chłodzenia. Stężenia gazów, ilość materiału 

lutowniczego) dla wyprodukowania rozdzielacza wraz ze zwrotnicą hydrauliczną. Po zweryfikowaniu procesu 

technologicznego nastąpi wykonanie prototypów elementów grzewczych systemu w technologii lutowania. Istotą 

zadania będzie wytworzenie rozdzielaczy 2,3 i 4 obwodów grzewczych z wbudowaną zwrotnicą hydrauliczną. W 

kolejnym kroku zostanie wykonana seria badań i testów potwierdzających najważniejsze parametry.  

Efektem zadania będą elementy armatury systemu grzewczego, które dzięki procesowi lutowania zwiększą 

wymianę ciepła w obwodach (większy przepływ). Dzięki nowej technologii nastąpi spadek zużycia materiałów do 

produkcji tych elementów (cieńsze ścianki elementów). Zastosowanie jednego urządzenia zamiast dwóch 

(oddzielnego rozdzielacza  i zwrotnicy hydraulicznej) pozwoli zmniejszyć gabaryty systemu grzewczego oraz 

ograniczyć jego koszty, zwiększając konkurencyjność systemu. 

 

Opis czynności badawczych w ramach zadania: 

- projektowanie i konstruowanie modeli 3D 

- dobór narzędzi obróbczych dla przygotowania elementów armatury do lutowania 

- obróbka końcówek elementów armatury  

- wytworzenie pierwszych prototypów rozdzielaczy z wbudowaną zwrotnicą hydrauliczną za pomocą technologii 

lutowania 

- określenie charakterystyki przepływów 

- badanie maksymalnego przepływu 
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- określenia spadku ciśnienia 

- porównanie parametrów w technologii spawania oraz lutowania (pojemność, przepływ, moc) 

- badanie wytrzymałości zmęczeniowej elementów 

- badanie maksymalnej wydajności wbudowanej zwrotnicy hydraulicznej 

- sporządzania pełnej dokumentacji technicznej 

 

Rezultatami zadania  będą: opracowanie serii rozdzielaczy na 2,3 i 4 obwody grzewcze z wbudowaną zwrotnicą 

hydrauliczną. Rozdzielacze wykonane będą z poziomą przegrodą. 

Stworzenie charakterystyk przepływu określenie mocy rozdzielaczy przy stałym przepływie  medium. 

 

Opis czynności badawczych w ramach zadania : Opracowanie technologii produkcji systemu rur stalowych 

 
Istotą zadania  będzie skonstruowanie elementów armatury w postaci rur stalowych. W pierwszej kolejności 

zostaną wykonane prace konstrukcyjne i projektowe w postaci modelów 3D. W ramach tych prac zostaną 

skonstruowane rury o określonej średnicy oraz wymaganych wymiarach. Niezbędne dobrane będą odpowiednie 

promienie gięcia. Zostaną wykonane rysunki wymiarowe i wykonawcze. W celu wyprodukowania elementów 

zostaną ustawione procesy produkcji – cięcie laserem, tłoczenie obróbka skrawaniem oraz lutowanie. W dalszej 

części zostanie dobrane odpowiednie oprzyrządowanie oraz narzędzia obróbcze dla wytworzenia ww. 

elementów.  Kolejnym etapem prac będzie weryfikacja parametrów technologicznych lutowania w piecu 

lutowniczym (temperatura grzania i chłodzenia, stężenie gazów, ciśnienia w piecu itd.). Następnie zostaną 

wyprodukowane prototypy rur. Wykonane prototypy rur zostaną poddane licznym testom i badaniom w wyniku 

potwierdzenia ich właściwości.  

W wyniku opracowania systemu różnych typów rur, możliwe będzie uzyskanie niezbędnych elementów systemu 

grzewczego. Płaskie końcówki rur, połączone technologią lutowania pozwolą zwiększyć moc grzewczą systemu 

oraz jego sprawność, dzięki produkcji rur o różnych średnicach. 

 

Opis czynności badawczych w ramach zadania: 

- projektowanie i konstruowanie modeli 3D rur 

- dobór narzędzi obróbczych dla przygotowania elementów armatury do lutowania 

- wytworzenie elementów rur stalowych będących składową systemu grzewczego 

- obróbka końcówek elementów armatury  

- wytworzenie pierwszych prototypów rożnych rodzajów rur za pomocą technologii lutowania 

- badanie maksymalnego przepływu rur po wykonanym gięciu 

- badanie szczelności rury po wykonanym gięciu i lutowaniu 

- wykonanie testu połączenia płaskiego 

- badanie dopasowania rur do kolejnych części składowych systemy 

- sporządzania pełnej dokumentacji technicznej 

 

Rezultatami zadania 3 będą: 5 lub 6 typów rur o średnicy 27,00 mm co da przewagę mocy i przepływu przez 

urządzenia oraz stworzenie charakterystyk przepływu 

 
Opis czynności badawczych w ramach zadania : Opracowanie projektu konstrukcji izolacji systemu 

 

Obecną ochroną systemu jest stalowa szafka, która nie jest dopasowana w zależności od wielkości systemu bądź 

materiał EPP. Projektowanie systemu rozpoczyna się od badania potrzeb klientów oraz opinii zaprzyjaźnionych 

instalatorów. Kilka wymiarów, które są standardami instalatorskimi lub są wymuszone przez największych 
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dostawców pomp są określone i od nich zaczyna się tworzenie izolacji pod wymiar systemu. Nowa konstrukcja 

izolacji jest wymagana dla nowego systemu z rozdzielaczem 4 obwodowym. 

Opis czynności badawczych w ramach zadania 

Istotą zadania  będzie opracowanie dedykowanej konstrukcji systemu grzewczego. Zadaniem izolacji jest ochrona 

elementów systemu (zwrotnicy, rozdzielacza, rur). Prace rozpoczną się od analizy istniejących rozwiązań w 

zakresie możliwości zastosowania różnych materiałów oraz surowców do wyprodukowania izolacji dostępnych na 

rynku. Założeniem dla opracowania izolacji jest możliwość jej dostosowania do każdego rodzaju systemu 

grzewczego oraz spełniająca określone funkcjonalności. Izolacja powinna utrzymywać odpowiednią temperaturę. 

Następnie zostanie wybrany materiał do produkcji docelowej izolacji. W kolejnym kroku zostanie wykonana 

konstrukcja  i model 3D dla różnego rodzaju systemu grzewczego. Następnie zostaną wykonane prototypy izolacji 

(zleconej na zewnątrz), które zostaną poddane badaniom w zakresie skuteczności izolacji termicznej elementów 

systemu (zwrotnicy, rozdzielacza, rur). Dzięki takiemu zabiegowi zwiększy się sprawność termiczna układu. 

 

Opis czynności badawczych w ramach zadania: 

- prace koncepcyjne nad zastosowaniem odpowiedniej izolacji systemu grzewczego 

- analiza dostępnych materiałów do izolacji systemu 

- prace konstrukcyjne, projektowe dla modeli izolacji 3D 

- wykonanie prototypu- model izolacji wykonany na zlecenie firmie zewnętrznej 

- badania w zakresie skuteczności izolacji termicznej elementów systemu  

- badanie wpływu izolacji na sprawność termiczną systemu 

Rezultatami zadania  będą: 

 projekt izolacji EPP systemu grzewczego 

 prototyp izolacji  

 wysoka powtarzalność wykonania systemu 

 dokumentacja techniczna 

 

Opis czynności badawczych w ramach zadania : Opracowanie technologii produkcji innowacyjnego systemu 

grzewczego oraz jego optymalizacja 

 

Celem zadania będzie konstrukcja oraz testowanie prototypowego systemu grzecznego dla instalacji domowych 

do 40 kW. W celu potwierdzenia wszystkich kluczowych parametrów systemu w warunkach rzeczywistych. 

 

Opis czynności badawczych w ramach zadania: 

Kluczowym zadaniem będzie skonstruowanie kompletnego systemu grzewczego. Dlatego w pierwszym kroku 

odbędzie się dobór wszystkich elementów tworzących kompletny system grzewczy. Zostaną opracowane modele 

elementów systemu: rury stalowe, rozdzielacz z wbudowaną zwrotnicą hydrauliczną, izolacja. W kolejnym kroku 

odbędzie się wyprodukowanie elementów armatury. Następnie dokonany zostanie dobór narzędzi obróbczych 

oraz wykonanie prototypów elementów systemu technologią lutowania. Na podstawie autorskiej opracowanej 

konstrukcji izolacji EPP – zlecono wykonanie izolacji na zewnątrz. Po opracowaniu wszystkich elementów 

systemu grzewczego odbędzie się montaż systemu. 

W wyniku prac montażowych systemu zostanie zmierzony czas montażu całego systemu. Następnie po należytej 

instalacji systemu w warunkach rzeczywistych zostaną wykonane testy i badania określające funkcjonalność 

całego prototypowego systemu. Zasadnicze badania będą dotyczyły przepływów w systemie, strat 

temperaturowych oraz wytrzymałości systemu. Po serii testów sporządzona będzie pełna dokumentacja 

techniczna całego systemu. 
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W wyniku zadania  zostaną potwierdzone założone funkcjonalności systemu grzewczego, które wynikają z 

zastosowanej technologii lutowania oraz w wyniku zastosowania izolacji EPP.  

 

Opis czynności badawczych w ramach zadania: 

- konstrukcja modeli 3D elementów systemu: rury stalowe, rozdzielacz z wbudowana zwrotnicą hydrauliczną, 

izolacja EPP 

- Wyprodukowanie elementów armatury systemu oraz obróbka narzędziowa końcówek elementów armatury –

zmierzenie czasu produkcji kompletnego systemu 

- montaż wszystkich elementów systemu – zmierzenie czasu montaży wszystkich elementów systemu 

- badania szczelności całego systemu 

- badanie maksymalnego przepływu medium przez system 

- zmierzenie strat ciepła, porównanie straty ciepła izolacji EPP w porównaniu do obecnie stosowanej skrzynki 

stalowej 

- wyznaczenie charakterystyki przepływu dla całego systemu 

- określenie maksymalnej mocy dla zastosowanego systemu  

- wykonanie symulacji działania systemu 

- sporządzania pełnej dokumentacji technicznej 

 

Rezultatami zadania  będą: gotowy do wdrożenia system grzewczy dla instalacji domowych do 40 kW 

dokumentacja  techniczna. 

 

 

3.3 Dostęp do drogi publicznej 

 

Obsługa komunikacyjna projektowanego budynku zjazd istniejący z drogi działka 812/77 

 

3.4. Zatrudnienie 

        W projektowanym budynku zatrudnionych będzie maksymalnie 8 osób.  

3.5. Oświetlenie na stanowisku pracy i stanowiskach badawczych 

 

        Dla pomieszczenia nr 11 w celu właściwego doświetlenia zaprojektowano świetlik dachowy o 

powierzchni 120m2. powierzchnia hali 850,17m2, spełniony jest zatem warunek konieczny minimalnej 

powierzchni okien w stosunku do powierzchni połogi ( 1:8) który wynosi 120/850,17=1:7.  

3.6 Dostęp dla osób niepęłnosprawnych 

Dla zapewnienia dostępu dla osób niepełnosprawnych zaprojektowano wejście z poziomu utwardzenia 

przed budynkiem. Na parterze na zewnątrz zaprojektowano spadki terenu pozwalające na dostęp dla osób 

niepełnosprawnych.  

 

4. WPLYW OBIEKTU NA SRODOWISKO NATURALNE 

 Zapotrzebowania i jakość wody, oraz ilość, jakość i sposób odprowadzania ścieków: 

Firma WOMIX będzie zaopatrywana w wodę przyłączem z gminnej sieci wodociągowej. 

Warunki dostarczenia wody wodociągowej określone są przez gminne przedsiębiorstwo 
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wodociągowe. Planowane zapotrzebowanie na wodę kształtować się będzie na poziomie: potrzeby 

socjalno-bytowe - Qśr = ok. 2 m3/m-c. Woda zużywana będzie jedynie na pokrycie potrzeb socjalno-

gospodarczych. Procesy badawcze w projektowanym budynku nie wymagają korzystania z wody. Woda 

do celów sanitarnych zużywana będzie w umywalkach oraz do spłukiwania nieczystości w toaletach. 

Woda pobierana będzie bezpośrednio z sieci wodociągowej i doprowadzana będzie do misek 

ustępowych, pisuarów i umywalek i odprowadzana będzie do gminnej sieci kanalizacyjnej.  

 emisja zanieczyszczeń gazowych: 

W wyniku prowadzonej działalności nie będzie występowała emisja zanieczyszczeń gazowych  

 

 Zanieczyszczenia rodzaj i ilość wytwarzanych odpadów: 

W trakcie eksploatacji budynku  będą powstawać rodzaje odpadów takie jak, np.: odpadowe skrawki, 

części stalowych blach, cząstki i pyły żelaza oraz jego stopów, cząstki i pyły metali nieżelaznych  

ścierniwo, zużyte tarcze szlifierskie, odpady opakowaniowe, np. z papieru i tektury, tworzywa 

sztucznego,  czyściwo, materiały filtracyjne, tkaniny do czyszczenia i wycierania zabrudzonych 

powierzchni, sorbenty i materiały filtracyjne, itp  

Wytwarzane odpady podlegać będą selektywnej zbiórce „u źródła” na poszczególnych stanowiskach 

pracy, magazynowani w warunkach zapewniających przestrzeganie obowiązujących zasad ich 

„bezpiecznego” magazynowania, a następnie przekazywane do uprawnionych odbiorców w celu ich 

ostatecznego zagospodarowania lub unieszkodliwienia, co zapewni maksymalne ograniczenie emisji 

odpadów do środowiska Sposób gospodarowania powstającymi odpadami: Do zbierania odpadów 

stosowane będą: pojemniki, worki foliowe, pojemniki zbiorcze,  Odpady płynne (oleje przepracowane)- 

za regularny przegląd techniczny maszyn i urządzeń odpowiedzialne będą serwisy zewnętrzne. 

W celu ułatwienia identyfikacji worki magazynowanych odpadów, zamykane pojemniki, oraz inne 

opakowania przeznaczone do gromadzenia odpadów będą oznakowane informacją podającą rodzaj 

oraz kod magazynowanego odpadu. Odpady magazynowane będą w wyznaczonych miejscach 

magazynowania odpadów. Odpady magazynowane będą w sposób selektywny i uporządkowany. 

 Właściwości akustyczne oraz emisja drgań a także promieniowanie. 

Na terenie inwestycji większość zidentyfikowanych źródeł emisji hałasu do 

środowiska została umieszczona wewnątrz budynku. Na terenie zakładu nie występują i nie przewiduje 

się montażu wentylacji wywiewnej, zlokalizowanej na zewnątrz budynków. Źródła emisji hałasu z 

instalacji wentylacyjnych stanowiskowych będą umieszczone wewnątrz budynku. Źródłem emisji hałasu 

do środowiska będą także pojazdy wykonujące usługi związane z dostawą surowców i spedycją 

gotowych wyrobów. Pojazdy ciężarowe będą poruszać się po terenie nieruchomości jedynie w porze 

dziennej. Nie przewiduje się na dzień dzisiejszy dostawy surowców ani odbioru gotowych wyrobów w 

porze nocnej. Rozładunek i załadunek samochodów dostawczych będzie prowadzony na wyłączonych 

silnikach pojazdów.  

W projektowanym budynku nie będą występowały drgania 

W projektowanym budynku nie występuje promieniowanie.  

 wpływ obiektu na istniejący drzewostan, powierzchnię ziemi, wody powierzchniowe i podziemne.  

Teren inwestycji nie znajduje się w obszarze górskim lub leśnym. W związku z tym, 

planowane zamierzenie inwestycyjne nie będzie oddziaływać na ww. tereny. 
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W zasięgu oddziaływania zamierzenia inwestycyjnego nie występują obszary objęte 

ochroną, w tym strefy ochronne ujęć wód i obszary ochronne zbiorników wód śródlądowych - inwestycja 

nie wpływa na te obszary.  

 

5. INSTALACJE W BUDYNKU 

Budynek podłączony za pomocą przyłączy do następujących mediów: 

- energia elektryczna - z przyłącza istniejącego 

- woda wg warunków technicznych, 

- kanalizacja – do sieci kanalizacji saniaternej 

- instalacja gazowa - do sieci gazowej 

W budynku projektuje się następujące instalacje wewnętrzne: 

- wodno – kanalizacyjną, 

- elektryczną, 

- instalację ciepłej wody użytkowej, 

- Instalacje gazową 

6. ZESTAWIENIE POMIESZCZEN I POWIERZCHNI. 

Kubatura  7849,4 m
3
 

Powierzchnia zabudowy 1065,0 m
2
 

Powierzchnia użytkowa  1037,14 m
2
 

 



PROJEKT BUDOWLANY – ARCHITEKTURA  
Szubin dz. nr ew. 812/71  

 
 

 
 
7. ELEMENTY KONSTRUKCJI 

Fundamenty : zaprojektowano posadowienie na stopach fundamentowych 

Ściany: z płyt warstwowych z wypełnieniem pianka poliuretanową - zgodnie z rysunkiem  A1 . 

Konstrukcja dachu:– płyty warstwowe. 

 

8. OPIS WARSTW PRZEGRÓD PIONOWYCH I POZIOMYCH 

8.1. wykończenie posadzek  

 Pomieszczenia magazynowe - podsadzka betonowa przemysłowa 

 Pomieszczenia higieniczno–sanitarne ogólnodostępne, komunikacja ogólna - płytki gresowe w 

kolorze ciemno szarym lub wg. zaleceń Inwestora. W pomieszczeniach mokrych płytki 

antyposlizgowe 

 
8.2. wykończenie ścian wewnętrznych 

 Pomieszczenia socjalne – min. dwukrotne malowanie farba akrylowa kolorystyka wg. zalecen 

Inwestora, 

 Pomieszczenia higieniczno-sanitarne – płytki ceramiczne na kleju do wysokości minimum 2,0 m , 

 
 
9. Wymagania izolacyjności cieplnej i inne wymagania związane z oszczędnością energii 

   Wszystkie przegrody zewnętrzne spełniają warunki określone w Załączniku do rozporządzenia Ministra 

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. (poz. 690). 

   Współczynniki przenikania ciepła U przez przegrody budowlane: 

Ściany zewnętrzne  U = 0,19 W/m
2
K 

 
Stolarka okienna (szyby U=1,1 W/m

2
K) U < 1,10 W/m

2
K 

Stolarka drzwiowa, zewnętrzna  U < 1,10 W/m
2
K 

 

10. STOLARKA 

Zaprojektowano stolarkę wewnętrzna i zewnętrzną  jako drzwi aluminiową (lub PCV) w kolorystyce i  

wymiarach  zgodnej z rysunkiem stolarki okiennej i drzwiowej 

 
11. ZAGADNIENIA OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ 

 

NA PODSTAWIE : §5 ust.1 Rozporządzenia ministra spraw wewnętrznych i administracji z dnia 16 czerwca 

2003r (Dz. U. 121 z dnia 11 lipca 2003r.w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod względem 

ochrony przeciwpożarowej 

 5.1) powierzchnia, wysokość i liczba kondygnacji 
Dla projektowanej inwestycji parametry określające to: 

Powierzchnia zabudowy  1065,0 m2 
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Powierzchnia użytkowa całkowita 1037,14 m2 

Wysokość całkowita budynku ~8,29m 
Kubatura  7849,4m3 

 
 kondygnacje w części magazynowej: - budynek parterowy  , nie podpiwniczony 
 kondygnacje w części socjalnej: - budynek parterowy  , nie podpiwniczony 
 budynek usytuowany w terenie otwartym 

Program funkcjonalny: 
 na parterze pomieszczenia badawcze i biurowe. 

 

 
 5.2) odległość od obiektów sąsiadujących 

 
 odległość od najbliższego budynku mieszkalnego  ~65,0m  
 odległość od najbliższego budynku                          ~13,20m 
 odległość od drogi dojazdowej     ~5m (droga gminna) 

         
 
 5.3) parametry pożarowe występujących substancji palnych 

 
 - nie dotyczy  
 
 5.4) przewidywana gęstość obciążenia ogniowego <500 MJ/m2 

 

  
 5.5) kategoria zagrożenia ludzi, przewidywana liczba osób na każdej kondygnacji i w 

poszczególnych pomieszczeniach 

 
  ustalono kategorię PM < 500MJ/m2 ( dla części badawczej) oraz ZLIII dla części 

biurowej 

(wysokość do górnej krawędzi dachu ~8,296m, kubatura  7849,4m3) 

 

Przewiduje się, że w obiekcie przebywać będzie maksymalnie: - 8 osób pracujących  

 

 

 5.6) ocena zagrożenia wybuchem pomieszczeń oraz przestrzeni zewnętrznych 

 

w warunkach normalnych zagrożenie wybuchem nie występuje 

 
 5.7) podział obiektu na strefy pożarowe 

 
 budynek stanowi dwie strefy  pożarowe o powierzchni o powierzchni łącznej 1037,14m2, z 

wydzielona pożarowo kotłownią gazową. 

 

 

 5.8) klasa odporności pożarowej budynku oraz klasa odporności ogniowej i stopień 

rozprzestrzeniania ognia elementów budowlanych - E z elementów NRO, kotłownia gazowa 

wydzielona pożarowo: ściany, strop, drzwi. 

 
 Przyjęto, że wszystkie elementy konstrukcyjne oraz podziału wewnętrznego posiadać będą 

cechę NRO  
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 5.9) warunki ewakuacji, oświetlanie awaryjne (bezpieczeństwo i ewakuacja) oraz 

przeszkodowe 
 

 ewakuacja z  budynku możliwa bezpośrednio na zewnątrz poprzez drzwi wyjściowe o 

szerokości 1,20m 

 ewakuacja  wewnętrzna z poziomu parteru bezpośrednio na zewnątrz budynku 

 

  
 5.10) sposób zabezpieczenia przeciwpożarowego instalacji użytkowych, a w szczególności: 

wentylacyjnej, ogrzewczej, gazowej, elektroenergetycznej, odgromowej; 

 

 
 5.11) dobór urządzeń przeciwpożarowych w obiekcie 

 przeciwpożarowy wyłącznik prądu zlokalizowany przy wejściu głównym 

 hydrant wewnętrzny w części badawczej 52mm 

 w części socjalnej oraz badawczej - oświetlenie awaryjne-ewakuacyjne 

 Instalacja GAZEX w kotłowni.  

 

 5.12)wyposażenie w gaśnice 

 

 wyposażenie w gaśnice  proszkowe 4 szt. po 3 kg każda. (2kg lub 3 dm3 / 100m2 

powierzchni użytkowej), gaśnice grupy A B C. Dostęp do urządzeń gaśniczych bezpośredni.  

Na piętrze gaśnice usytuowane przy schodach w widocznym miejscu,  

 na elewacji umieścić tabliczki informacyjne o wyposażeniu obiektu w urządzenia gaśnicze, 

 zakaz palenia bezwzględnie ustalony w całym obiekcie. 

 

 5.13) zaopatrzenie w wodę do zewnętrznego gaszenia pożaru. 

 

 wymagane źródło wody do zewnętrznego gaszenia pożaru – 10 l/s (20) sieć wodociągowa – 

z hydrantami Ø 80mm. Hydrant zewnętrzny usytuowany na sieci w odległości 

~65metrów  

 

 5.14) drogi pożarowe 

 

  dostęp do budynku bezpośredni – obiekt usytuowany w terenie otwartym, niezabudowanym, 

 komunikacja na działce odbywać się będzie bezkolizyjnym wjazdem i wyjazdem z drogi 

gminnej (na dotychczasowych warunkach). 
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13. UWAGI 

- Przy wykonywaniu robót należy stosować materiały i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania 

w budownictwie (zgodnie z Art. 10 Ustawy Prawo budowlane). Świadectwa dopuszczenia 

materiałów i wyrobów należy zachować do kontroli do końcowego odbioru robót. 

- Elementy zamawiać i wykonywać na podstawie zweryfikowanych obmiarów rzeczywistych 

wykonanych na obiekcie. Dla uniknięcia niezgodności – wymiary wszystkich elementów przed 

wbudowaniem należy obowiązkowo sprawdzić w miejscu montażu. 

- Wszystkie rysunki branżowe rozpatrywać łącznie z rzutami podstawowymi. 

- W przypadku jakichkolwiek rozbieżności stanu bieżącego budowy i projektowanego należy 

poinformować projektanta. 

- Wszelkie odstępstwa od projektu wynikające z zastosowania innych materiałów, rozwiązań 

konstrukcyjnych lub technologii, należy uzgodnić z projektantem i Inwestorem. 

- Dokumentacja montażowa jest po stronie wykonawcy - rysunki sporządzić w oparciu o 

dokumentacje wykonawcza . 

- Prace budowlane należy prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 

06.02.2003 (Dz. U. Nr 47, poz. 401) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas 

wykonywania robót budowlanych. 

- Przed rozpoczęciem robót budowlanych Kierownik Budowy zobowiązany jest sporządzić Plan 

bezpieczeństwa i ochrony zdrowia, zawierający szczegółowe informacje dotyczące przewidywanych 

zagrożeń występujących podczas realizacji robot budowlanych oraz sposobów zapobiegania tym 

zagrożeniom. Sporządzony plan powinien odpowiadać wymaganiom Rozporządzenia Ministra 

Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy planu 

bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz szczegółowego zakresu rodzajów robot budowlanych 

stwarzających zagrożenia. 

 

 

 

PROJEKTOWAŁ: 
mgr inż. arch. E.B. Essuman-Mensah,           Nr upr. GP-KZ-7342/553/94 

 

 

 

 
SPRAWDZIŁ: 



PROJEKT BUDOWLANY – ARCHITEKTURA  
Szubin dz. nr ew. 812/71  

 
mgr inż. arch. Alicja Kamieniarz                      Nr upr. RGPI-V-7342-27/97



PROJEKT BUDOWLANY – ARCHITEKTURA  
Szubin dz. nr ew. 812/71  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PROJEKT ARCHITEKTONICZNY– SPIS RYSUNKÓW: 
 
 
 

 A1 - RZUT PARTERU 

 A2 – RZUT DACHU  

 A3 - PRZEKRÓJ A-A 

 A4 - PRZEKRÓJ B-B 

 A5 - ELEWACJE 

 A6 -  ZESTAWIENIE STOLARKI OKIENNEJ I DRZWIOWEJ 

 
 
 
 
 
 


