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OPIS TECHNICZNY ARCHITEKTONICZNY

1. POSTAWA OPRACOWANIA
1.1. Wytyczne i uzgodnienia z Inwestorem
1.2. Wizja lokalna w terenie
1.3. wyrys i wypis z miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego: Uchwata Nr X/108/99 Rady miejskiej
w Szubinie z dnia 10.12.1999r w sprawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego w rejonie
ul E. Orzeszkowej w Szubinie
1.5. zatozenia techniczne do projektu,

1.6. obowigzujace przepisy i normy budowlane,

ZAKRES OPRACOWANIA
2.1. Kalsyfikacja zamierzenia inwestycyjnego i jego sasiedztwa

e dziatka 812/71 nie jest zabudowana

e w poblizu dziatki przebiega sie¢ wodociggowa, kanalizacji sanitarnej, gazowa, elektroenergetyczna

e przedmiotowa inwestycja pofozona jest poza Scistg strefg ochrony konserwatorskiej, obiekt nie jest wpisany do
rejestru zabytkéw i gminnej ewidencji zabytkéw

e Projektowany budynek znajduje sie na terenie objetym Uchwata Nr X/108/99 Rady miejskiej w Szubinie z dnia
10.12.1999r w sprawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego w rejonie ul E. Orzeszkowej w
Szubinie - teren 06UR

2.2. Zakres opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt architektoniczno-budowlany: Centrum badawczo-rozwojowego firmy
WOMIX w miejscowosci Szubin w zakresie zgodnym z wymaganiami okreslonymi w ,Zarzgdzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 03.07.2003 w sprawie szczegétowego zakresu i formy Projektu Budowlanego (Dz. U. 120 poz. 1133 z dnia 10
lipca 2003r.)
Dokumentacja w fazie ,Projekt Budowlany” stanowi podstawe do uzyskania pozwolenia na budowe, lecz nie wyczerpuje

w catosci zagadnien zwigzanych z wykonawstwem i realizacjg obiektu.

3. CHARAKTERYSTYKA PROJEKTOWANEGO OBIEKTU
3.1. Forma obiektu

Projektowany budynek to obiekt jednokondygnacyjny nie podpiwniczony w rzucie stanowigcy prostokat,
przekryty dachem dwuspadowym.
3.1.1 profil dziatalnosci firmy WOMIX
Firma WOMIX zajmuje sie jednostkowg produkcjg zwrotnic rozdzielaczy. Wyprodukowane produkty sprzedaje pod
konkretne inwestycje i pod konkretne zapytania ofertowe. produkcje w tym przypadku nalezy traktowa¢ jako ustuge
rzemieslnicza. WOMIX jest matg firmg, nie jest firma przemystowa, nie zatrudnia i nigdy nie bedzie zatrudniata setek
pracownikow. Firma Womix nie posiada stanowisk odlewczych stali, a w swoich procesach wytwarzania wykorzystuje
ogodlnodostepne materiaty i potprodukty. Gotowe elementy (pompy, zawory, mieszacze) tgczone sg w zestawy do C.O.
na potrzeby klienta. Wszystkie wymienione maszyny i urzadzenia nigdy nie beda stuzyty do produkcji
wielkoseryjnej. Centrum badawczo-rozwojowe ma na celu uzyskanie wewnetrznych atestow jakosciowych i

technicznych wytwarzanych urzadzen
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3.2. Rozwiazania funkcjonalne

Przedmiotem projektu jest utworzenie Centrum badawczo -rozwojowego Firmy WOMIX, ktérej celem jest
opracowania systemu grzewczego, elementéw systemu grzewczego oraz technologii wytwarzania unikalnych
elementéw armatury grzewczej. Opracowane innowacje (produktowa i procesowa) cechuje nowos¢ w skali
europejskiej. Do tego celu niezbedne jest stworzenie centrum badawczo-rozwojowego w skiad ktérego bedg
wchodzity min: laboratorium pomiarowe, piec lutowniczy, laser, tokarka, maszyna do formowania kotnierzy,

gietarka, sprezarka, myjka, komputer z peryferiami, pita do ciecia, oprogramowanie CAD 3D.

Opis czynnosci badawczych w ramach zadania : projektowanie i opracowanie systemu grzewczego w oparciu o

innowacyjny proces lutowania.

W ramach zadania przeprowadzone zostang prace badawcze majgce na celu przeprowadzenie optymalnego
doboru materiatébw do produkcji armatury grzewczej wchodzacej w skiad systeméw grzewczych. Nastepnie
analizie poddane zostang materialy wykorzystywane w procesie lutowania wysokotemperaturowego — dobor
odpowiedniego rodzaju lutu, pasty lutowniczej. Nastepnie po wyborze materiatdbw do lutowania twardego,
opracowana zostanie nowa metoda nanoszenia lutu w zaleznosci od materiatéw tworzacych skfad armatury.
Opracowane zostang nowatorskie rozwigzania w zakresie materiatdbw wykorzystywanych przy produkcji armatury
grzewczej wchodzgcego sktad kompletnego systemu grzewczego. Zostang ustalone warunki temperaturowe dla
zastosowanych materiatéw do lutowania.

Prace badawcze w ramach niniejszego zadnia bedg miaty na celu optymalny dobdr nowych materiatéw biorgcych
udziat w procesie lutowania. Opracowanie techniki nanoszenia lutu, powinno skutkowa¢ wzrostem wytrzymatosci

pofgczenia lutowniczego w zaleznosci od rodzaju elementu armatury grzewcze;.

W ramach zadania zostang wiec wykonane nastepujace czynnosci badawcze:
- opracowanie koncepcji technologii lutowania do produkcji armatury grzewczej
- wytypowanie i testowanie materiatéw wykorzystywanych do produkcji armatury grzewczej (stal, miedz, inne)
- testowanie lutu, pasty lutowniczej w zaleznosci od warunkéw temperaturowych, prowadzonego procesu
lutowania
- badania mikroskopowe nanoszonego lutu struktury potaczenia pod wzgledem mozliwosci powstawania
imperfekcji potgczenia
- badania szczelnosci potgczen lutowanych
- dobdr parametrow nanoszenia lutu (temperatura topnienia lutu, czas trwania czynnosci, jakos¢ powstatego
potgczenia).
Rezultatami zadania beda:
e zestaw materiatéw i surowcow wykorzystywanych w produkcji armatury grzewczej (profile, rury ze stali
weglowej)
e technologia nanoszenia odpowiedniego rodzaju lutu w zaleznosci od materiatu, z ktérego wykonane sg

elementy armatury grzewczej

Kolejng fazg prac badawczych bedg prace nad opracowaniem kompleksowego procesu lutowania
wysokotemperaturowego dla poszczegdlnych elementéw armatury grzewczej w zaleznosci od rodzaju materiatu z

ktérego bedg wytworzone (stal).
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Prace beda polega¢ na opracowaniu zastosowania technologii lutowania do produkcji stalowych detali. W
pierwszej kolejnosci bedzie dokonany dobdr odpowiednich narzedzi pozwalajgcych na utrzymanie rezimu
wymiarowego. Nastepnie zostanie opracowana technologia odpowiedniego czyszczenia i obrabiania narzedzi w
celu zachowania najlepszej jakosci taczenia materiatdw (gratowanie krawedzi, formowanie koncowek,
odtluszczanie materiatu). Nastepnie po natozeniu lutowania zostanie dobrana odpowiednia temperatura grzania i
chtodzenia w piecu lutowniczym. Zostang wykonane proby dla oszacowania odpowiedniej predkosci posuwu
materiatu przy odpowiednim stezeniu gazéw ostonowych. W kolejnym kroku zostang wykonane préby lutowania w
piecu lutowniczym wedtug wczesniejszych zatozen. Po wykonaniu wstepnego lutowania zostanie sprawdzona
jakos¢ i wytrzymatosé potgczenia lutowniczego dla detali. Zostang réwniez zweryfikowane wymiary, szczelnosé
potgczen lutowych. Nastepnie zostang naniesione ewentualne korekty ustawien parametréw procesu lutowania,
ustawien w piecu, parametréw obrobki detali. W dalszej kolejnosci odbedg sie kolejne proby lutowania oraz
testowania pod katem szczelno$ci, okreslenia poziomu zuzycia materiatdw w nowym procesie.

W wyniku opracowania innowacyjnej technologii lutowania, zostanie zachowana jednorodno$¢ struktury materiatu
oraz wysoka wytrzymato$¢ na korozje. W wyniku nowego procesu technologicznego, czas produkcji elementow

armatury metoda lutowania znacznie sie skrdci (w poréwnaniu z obecna technologig spawania).

W ramach zadania zostang wiec wykonane nastepujace czynnosci badawcze:

- obrobka mechaniczna elementéw armatury

- optymalny dobdr wszystkich elementéw procesu technologicznego lutowania

- opracowanie technologii lutowania w zaleznosci od rodzaju materiatu elementéw armatury
- wykonanie prototypow elementéw lutowania

- testowanie probnych elementéw lutowania

- badania szczelnosci potgczenia

- badania temperaturowe procesu lutowania

- badania cisnienia w piecu lutowniczym

- badania zwigzane z lutowaniem elementéw, ktére w chwili obecnej sa taczone technikg
wysokotemperaturowego fgczenia metali (spawania)

- okreslenia czasu procesu fgczenia detali za pomocg technologii lutowania

- opracowanie metodologii procesu lutowania dla zastosowania elementéw stalowych oraz miedzianych

Opis czynnosci badawczych w ramach zadania : Opracowanie krécca przytaczeniowego z ptaskim

uszczelnieniem

W ramach zadania zostanie opracowana konstrukcja kro¢ca, ktéra umozliwi potgczenie ptaskich koncéwek detali
(zwrotnicy w systemie) usuwajgc tym samym dotychczasowg produkcje srubunkéw zeliwnych nakrecanych na
gwint (obecnie, elementy armatury tgczy sie za pomocg przytgcza gwintowanego, srubunkowego 1”). Nastepnie w
celu wykonania elementéw skladowych przeprowadzone bedg czynnosci precyzyjnego ciecia laserem z blachy.
W kolejnym kroku nastgpi potgczenie tych elementéw w piecu lutowniczym. Wynikiem tych prac bedzie twarda
powierzchnia spajajgca te elementy. W efekcie powstanie prototyp kréc¢ca, ktéry zostanie poddany testom i
badaniom weryfikujgcym jego cechy zwigzane z trwatoscig i szczelnoscig oraz szybkosciag montazu gotowych
elementow.

Realizacja zadania pozwoli uzyska¢ element tgczacy elementy lutowane w sposéb o wiele szybszy, sprawniejszy
oraz z wiekszg powtarzalnoscig szczelnosci elementéw. Dodatkowo pozwoli to na ograniczenie ilosci materiatu
potrzebnego do wyprodukowania kroéca tgczgcego elementy armatury. Dzieki eliminacji srubunkéw, nastgpi

spadek zuzycia materiatu oraz kosztow produkcji. Zastosowanie kré¢ca przytgczeniowego do ptaskich koncowek,
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ograniczy rowniez potrzebe zastosowania pakut lub teflonu w celu uzyskania szczelnosci potgczenia. W tej chwili
produkcja takiego krocca jest niemozliwa z powodu matych wymiaréw, wykonanie tak matego i szczelnego spawu
jest bardzo czasochtonne i nieprecyzyjne. Ponadto ilo$¢ detali potrzebnych do dotychczasowej produkciji jest zbyt

duza aby produkowac je procesem spawania.

W ramach zadania zostang wiec wykonane nastepujace czynnosci badawcze:

- projekt modelu 3D

- konstrukcja kro¢ca przytgczeniowego o gwincie 1 %"

- wykonanie prototypu krééca

- badania szczelnosci potgczenia ptaskiego i gwintowanego

- badania szybkos$ci montazu elementéw armatury w unowoczes$nieniem systemie

- sporzgdzania petnej dokumentac;ji technicznej —schemat konstrukc;ji

Rezultatami zadania bedg Krdciec o przytaczu 1 2" do zastosowania w elementach armatury (zwrotnicy
hydraulicznej). Dzieki wykorzystaniu potgczenia ptaskiego zwiekszony zostanie krécie¢ przytgczeniowy zwrotnicy
z kroécea o $rednicy 33 mm na 36 mm. Pozwoli to na uzyskanie wiekszych przeptywdw i wydajnosci systemu co

zwiekszy moc grzewczg urzgdzen.

Opis czynnosci badawczych w ramach zadania : Opracowanie technologii produkcji serii rozdzielaczy z

wbudowang zwrotnicg hydrauliczng

W ramach zadania zostanie opracowany model i konstrukcja rozdzielaczy z wbudowang zwrotnicg hydrauliczng.
W pierwszej kolejnosci zostanie opracowany model 3D dla ww. elementéw armatury. W zakresie rozdzielaczy
zostanie opracowana konstrukcja, dobdr odpowiedniego materiatu, zostang wykonane rysunki wymiarowe i
wykonawcze. W celu wyprodukowania elementéw zostang ustawione procesy produkcji — ciecie laserem,
ttoczenie, obrébka skrawaniem, lutowanie. Nastepnie zostanie dokonany dobdr koniecznego oprzyrzadowania i
narzedzi obrobczych pozwalajgcych na wytworzenie prototypow. W dalszej kolejnosci nastgpi weryfikacja
zatozonych parametrow lutowania (temperatura grzania, chtodzenia. Stezenia gazéw, ilos¢ materiatu
lutowniczego) dla wyprodukowania rozdzielacza wraz ze zwrotnicg hydrauliczng. Po zweryfikowaniu procesu
technologicznego nastgpi wykonanie prototypéw elementéw grzewczych systemu w technologii lutowania. Istotg
zadania bedzie wytworzenie rozdzielaczy 2,3 i 4 obwodow grzewczych z wbudowang zwrotnicg hydrauliczng. W
kolejnym kroku zostanie wykonana seria badan i testéw potwierdzajgcych najwazniejsze parametry.

Efektem zadania beda elementy armatury systemu grzewczego, ktére dzieki procesowi lutowania zwiekszg
wymiane ciepta w obwodach (wiekszy przeptyw). Dzieki nowej technologii nastgpi spadek zuzycia materiatéw do
produkcji tych elementéw (ciensze $cianki elementéw). Zastosowanie jednego urzgdzenia zamiast dwoéch
(oddzielnego rozdzielacza i zwrotnicy hydraulicznej) pozwoli zmniejszy¢ gabaryty systemu grzewczego oraz

ograniczy¢ jego koszty, zwiekszajgc konkurencyjnos¢ systemu.

Opis czynnosci badawczych w ramach zadania:

- projektowanie i konstruowanie modeli 3D

- dobdr narzedzi obrébczych dla przygotowania elementéw armatury do lutowania

- obrobka koncoéwek elementéw armatury

- wytworzenie pierwszych prototypoéw rozdzielaczy z wbudowang zwrotnicg hydrauliczng za pomocg technologii
lutowania

- okreslenie charakterystyki przeptywow

- badanie maksymalnego przeptywu
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- okreslenia spadku ci$nienia

- poréwnanie parametrow w technologii spawania oraz lutowania (pojemnos$¢, przeptyw, moc)
- badanie wytrzymatosci zmeczeniowej elementow

- badanie maksymalnej wydajnosci wbudowanej zwrotnicy hydraulicznej

- sporzgdzania petnej dokumentacji technicznej

Rezultatami zadania beda: opracowanie serii rozdzielaczy na 2,3 i 4 obwody grzewcze z wbudowang zwrotnicg
hydrauliczng. Rozdzielacze wykonane bedg z pozioma przegrodg.

Stworzenie charakterystyk przeptywu okreslenie mocy rozdzielaczy przy statym przeptywie medium.

Opis czynnosci badawczych w ramach zadania : Opracowanie technologii produkcji systemu rur stalowych

Istotg zadania bedzie skonstruowanie elementéw armatury w postaci rur stalowych. W pierwszej kolejnosci
zostang wykonane prace konstrukcyjne i projektowe w postaci modeléw 3D. W ramach tych prac zostang
skonstruowane rury o okreslonej $rednicy oraz wymaganych wymiarach. Niezbedne dobrane bedg odpowiednie
promienie giecia. Zostang wykonane rysunki wymiarowe i wykonawcze. W celu wyprodukowania elementéw
zostang ustawione procesy produkcji — ciecie laserem, ttoczenie obrébka skrawaniem oraz lutowanie. W dalszej
czesci zostanie dobrane odpowiednie oprzyrzagdowanie oraz narzedzia obrébcze dla wytworzenia ww.
elementéw. Kolejnym etapem prac bedzie weryfikacja parametréw technologicznych lutowania w piecu
lutowniczym (temperatura grzania i chtodzenia, stezenie gazéw, cisnienia w piecu itd.). Nastepnie zostang
wyprodukowane prototypy rur. Wykonane prototypy rur zostang poddane licznym testom i badaniom w wyniku
potwierdzenia ich wiasciwosci.

W wyniku opracowania systemu réznych typéw rur, mozliwe bedzie uzyskanie niezbednych elementéw systemu
grzewczego. Plaskie koncowki rur, potgczone technologig lutowania pozwolg zwiekszy¢ moc grzewczg systemu

oraz jego sprawnos$¢, dzieki produkgciji rur o réznych $rednicach.

Opis czynnosci badawczych w ramach zadania:

- projektowanie i konstruowanie modeli 3D rur

- dobér narzedzi obrébczych dla przygotowania elementéw armatury do lutowania

- wytworzenie elementéw rur stalowych bedacych sktadowg systemu grzewczego

- obrobka koncoéwek elementéw armatury

- wytworzenie pierwszych prototypéw roznych rodzajow rur za pomocg technologii lutowania
- badanie maksymalnego przeptywu rur po wykonanym gieciu

- badanie szczelnosci rury po wykonanym gieciu i lutowaniu

- wykonanie testu potaczenia ptaskiego

- badanie dopasowania rur do kolejnych czesci sktadowych systemy

- sporzgdzania petnej dokumentacji technicznej

Rezultatami zadania 3 bedg: 5 lub 6 typéw rur o srednicy 27,00 mm co da przewage mocy i przeptywu przez

urzadzenia oraz stworzenie charakterystyk przeptywu

Opis czynnosci badawczych w ramach zadania : Opracowanie projektu konstrukcji izolacji systemu

Obecng ochrong systemu jest stalowa szafka, ktéra nie jest dopasowana w zaleznosci od wielkos$ci systemu bgdz
materiat EPP. Projektowanie systemu rozpoczyna sie od badania potrzeb klientéw oraz opinii zaprzyjaznionych

instalatoréow. Kilka wymiaréw, ktére sg standardami instalatorskimi lub sg wymuszone przez najwiekszych
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dostawcow pomp sg okreslone i od nich zaczyna sie tworzenie izolacji pod wymiar systemu. Nowa konstrukcja
izolacji jest wymagana dla nowego systemu z rozdzielaczem 4 obwodowym.

Opis czynnosci badawczych w ramach zadania

Istotg zadania bedzie opracowanie dedykowanej konstrukcji systemu grzewczego. Zadaniem izolacji jest ochrona
elementéw systemu (zwrotnicy, rozdzielacza, rur). Prace rozpoczng sie od analizy istniejgcych rozwigzan w
zakresie mozliwosci zastosowania réznych materiatow oraz surowcoéw do wyprodukowania izolacji dostepnych na
rynku. Zatozeniem dla opracowania izolacji jest mozliwosé jej dostosowania do kazdego rodzaju systemu
grzewczego oraz spetniajgca okreslone funkcjonalnosci. Izolacja powinna utrzymywaé odpowiednig temperature.
Nastepnie zostanie wybrany materiat do produkcji docelowej izolacji. W kolejnym kroku zostanie wykonana
konstrukcja i model 3D dla réznego rodzaju systemu grzewczego. Nastepnie zostang wykonane prototypy izolacji
(zleconej na zewnatrz), ktére zostang poddane badaniom w zakresie skutecznosci izolacji termicznej elementéw

systemu (zwrotnicy, rozdzielacza, rur). Dzieki takiemu zabiegowi zwiekszy sie sprawnos¢ termiczna uktadu.

Opis czynnosci badawczych w ramach zadania:
- prace koncepcyjne nad zastosowaniem odpowiedniej izolacji systemu grzewczego
- analiza dostepnych materiatéw do izolacji systemu
- prace konstrukcyjne, projektowe dla modeli izolacji 3D
- wykonanie prototypu- model izolacji wykonany na zlecenie firmie zewnetrznej
- badania w zakresie skutecznosci izolacji termicznej elementéw systemu
- badanie wptywu izolacji na sprawnos$¢ termiczng systemu
Rezultatami zadania beda:
e projekt izolacji EPP systemu grzewczego
e prototyp izolacji
e wysoka powtarzalnos¢ wykonania systemu

e dokumentacja techniczna

Opis czynnosci badawczych w ramach zadania : Opracowanie technologii produkcji innowacyjnego systemu

grzewczego oraz jego optymalizacja

Celem zadania bedzie konstrukcja oraz testowanie prototypowego systemu grzecznego dla instalacji domowych

do 40 kW. W celu potwierdzenia wszystkich kluczowych parametréw systemu w warunkach rzeczywistych.

Opis czynnosci badawczych w ramach zadania:

Kluczowym zadaniem bedzie skonstruowanie kompletnego systemu grzewczego. Dlatego w pierwszym kroku
odbedzie sie dobdr wszystkich elementéw tworzgcych kompletny system grzewczy. Zostang opracowane modele
elementéw systemu: rury stalowe, rozdzielacz z wbudowang zwrotnicg hydrauliczng, izolacja. W kolejnym kroku
odbedzie sie wyprodukowanie elementéw armatury. Nastepnie dokonany zostanie dobdér narzedzi obrébczych
oraz wykonanie prototypéw elementéw systemu technologig lutowania. Na podstawie autorskiej opracowane;j
konstrukcji izolacji EPP — zlecono wykonanie izolacji na zewnatrz. Po opracowaniu wszystkich elementéw
systemu grzewczego odbedzie sie montaz systemu.

W wyniku prac montazowych systemu zostanie zmierzony czas montazu catego systemu. Nastepnie po nalezytej
instalacji systemu w warunkach rzeczywistych zostang wykonane testy i badania okreslajgce funkcjonalnosé
catego prototypowego systemu. Zasadnicze badania bedg dotyczyly przepltywéow w systemie, strat
temperaturowych oraz wytrzymatosci systemu. Po serii testow sporzgdzona bedzie petna dokumentacja

techniczna catego systemu.
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W wyniku zadania zostang potwierdzone zatozone funkcjonalnosci systemu grzewczego, ktére wynikajg z

zastosowanej technologii lutowania oraz w wyniku zastosowania izolacji EPP.

Opis czynnosci badawczych w ramach zadania:

- konstrukcja modeli 3D elementéw systemu: rury stalowe, rozdzielacz z wbudowana zwrotnicg hydrauliczng,
izolacja EPP

- Wyprodukowanie elementéw armatury systemu oraz obrobka narzedziowa koncowek elementéw armatury —
zmierzenie czasu produkcji kompletnego systemu

- montaz wszystkich elementéw systemu — zmierzenie czasu montazy wszystkich elementéw systemu

- badania szczelnosci catego systemu

- badanie maksymalnego przeptywu medium przez system

- zmierzenie strat ciepta, poréwnanie straty ciepta izolacji EPP w poréwnaniu do obecnie stosowanej skrzynki
stalowej

- wyznaczenie charakterystyki przeptywu dla catego systemu

- okreslenie maksymalnej mocy dla zastosowanego systemu

- wykonanie symulacji dziatania systemu

- sporzgdzania petnej dokumentacji technicznej

Rezultatami zadania beda: gotowy do wdrozenia system grzewczy dla instalacji domowych do 40 kW

dokumentacja techniczna.

3.3 Dostep do drogi publicznej

Obstuga komunikacyjna projektowanego budynku zjazd istniejgcy z drogi dziatka 812/77

3.4. Zatrudnienie

W projektowanym budynku zatrudnionych bedzie maksymalnie 8 osob.

3.5. Oswietlenie na stanowisku pracy i stanowiskach badawczych

Dla pomieszczenia nr 11 w celu wlasciwego doswietlenia zaprojektowano swietlik dachowy o
powierzchni 120m2. powierzchnia hali 850,17m2, spetniony jest zatem warunek konieczny minimalnej

powierzchni okien w stosunku do powierzchni potogi ( 1:8) ktéry wynosi 120/850,17=1:7.

3.6 Dostep dla os6b niepelnosprawnych
Dla zapewnienia dostepu dla osdb niepetnosprawnych zaprojektowano wejscie z poziomu utwardzenia
przed budynkiem. Na parterze na zewnatrz zaprojektowano spadki terenu pozwalajgce na dostep dla oséb

niepetnosprawnych.

4. WPLYW OBIEKTU NA SRODOWISKO NATURALNE
= Zapotrzebowania i jakos¢ wody, oraz ilos¢, jakos¢ i sposéb odprowadzania sciekéw:
Firma WOMIX bedzie =zaopatrywana w wode przylaczem 2z gminnej sieci wodociggowe).

Warunki dostarczenia wody wodociggowej okreslone sg przez gminne przedsigbiorstwo
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wodociggowe. Planowane zapotrzebowanie na wode ksztattowac sie bedzie na poziomie: potrzeby
socjalno-bytowe - Q8r = ok. 2 m3/m-c. Woda zuzywana bedzie jedynie na pokrycie potrzeb socjalno-
gospodarczych. Procesy badawcze w projektowanym budynku nie wymagajg korzystania z wody. Woda
do celéow sanitarnych zuzywana bedzie w umywalkach oraz do sptukiwania nieczystosci w toaletach.
Woda pobierana bedzie bezposrednio z sieci wodociggowej i doprowadzana bedzie do misek
ustepowych, pisuarow i umywalek i odprowadzana bedzie do gminnej sieci kanalizacyjnej.

* emisja zanieczyszczen gazowych:

W wyniku prowadzonej dziatalnosci nie bedzie wystepowata emisja zanieczyszczen gazowych

= Zanieczyszczenia rodzaj i ilos¢ wytwarzanych odpadéw:
W trakcie eksploatacji budynku bedg powstawacé rodzaje odpaddw takie jak, np.: odpadowe skrawki,
czesci stalowych blach, czastki i pyty Zzelaza oraz jego stopdw, czagstki i pyty metali niezelaznych
Scierniwo, zuzyte tarcze szlifierskie, odpady opakowaniowe, np. z papieru i tektury, tworzywa
sztucznego, czysciwo, materiaty filiracyjne, tkaniny do czyszczenia i wycierania zabrudzonych
powierzchni, sorbenty i materiaty filtracyjne, itp
Wytwarzane odpady podlega¢ bedg selektywnej zbiérce ,u zZrédta” na poszczegdlnych stanowiskach
pracy, magazynowani w warunkach zapewniajgcych przestrzeganie obowigzujgcych zasad ich
.bezpiecznego” magazynowania, a nastepnie przekazywane do uprawnionych odbiorcéw w celu ich
ostatecznego zagospodarowania lub unieszkodliwienia, co zapewni maksymalne ograniczenie emisji
odpadéw do srodowiska Sposdb gospodarowania powstajgcymi odpadami: Do zbierania odpadow
stosowane bedg: pojemniki, worki foliowe, pojemniki zbiorcze, — Odpady ptynne (oleje przepracowane)-
za regularny przeglad techniczny maszyn i urzadzenh odpowiedzialne bedg serwisy zewnetrzne.
W celu utatwienia identyfikacji worki magazynowanych odpaddw, zamykane pojemniki, oraz inne
opakowania przeznaczone do gromadzenia odpadéw beda oznakowane informacjg podajgcg rodzaj
oraz kod magazynowanego odpadu. Odpady magazynowane beda w wyznaczonych miejscach
magazynowania odpadéw. Odpady magazynowane bedg w sposoéb selektywny i uporzadkowany.

=  Wiasciwosci akustyczne oraz emisja drgan a takze promieniowanie.
Na terenie inwestycji wiekszos¢ zidentyfikowanych zrodet emisji hatasu do
srodowiska zostata umieszczona wewnatrz budynku. Na terenie zaktadu nie wystepujg i nie przewiduje
sie montazu wentylacji wywiewnej, zlokalizowanej na zewnagtrz budynkéw. Zrédta emisji hatasu z
instalacji wentylacyjnych stanowiskowych bedg umieszczone wewnatrz budynku. Zrédtem emisji hatasu
do $rodowiska bedg takze pojazdy wykonujgce ustugi zwigzane z dostawg surowcow i spedycjg
gotowych wyrobow. Pojazdy ciezarowe bedg poruszaé sie po terenie nieruchomosci jedynie w porze
dziennej. Nie przewiduje sie na dzien dzisiejszy dostawy surowcéw ani odbioru gotowych wyrobow w
porze nocnej. Roztadunek i zatadunek samochoddéw dostawczych bedzie prowadzony na wytgczonych
silnikach pojazddéw.
W projektowanym budynku nie bedg wystepowaty drgania
W projektowanym budynku nie wystepuje promieniowanie.

= wplyw obiektu na istniejgcy drzewostan, powierzchnie ziemi, wody powierzchniowe i podziemne.
Teren inwestycji nie znajduje sie w obszarze goérskim lub lesSnym. W zwigzku z tym,

planowane zamierzenie inwestycyjne nie bedzie oddziatywac¢ na ww. tereny.
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W zasiegu oddziatywania zamierzenia inwestycyjnego nie wystepujg obszary objete
ochrong, w tym strefy ochronne uje¢ wod i obszary ochronne zbiornikow wod $rédlgdowych - inwestycja

nie wptywa na te obszary.

5. INSTALACJE W BUDYNKU
Budynek podtaczony za pomocg przytgczy do nastepujgcych medidw:
energia elektryczna - z przytgcza istniejgcego
woda wg warunkéw technicznych,
kanalizacja — do sieci kanalizacji saniaterne;j
instalacja gazowa - do sieci gazowej
W budynku projektuje sie nastepujace instalacje wewnetrzne:
wodno — kanalizacyjna,
elektryczna,
instalacje cieptej wody uzytkowej,
Instalacje gazowg
6. ZESTAWIENIE POMIESZCZEN | POWIERZCHNI.

Kubatura 7849,4 m°

Powierzchnia zabudowy 1065,0 m?

Powierzchnia uzytkowa 1037,14 m?
Numer| Pomieszczenie Podtoga Powierzchnia
1. | Wiatrofap ptytki ceramiczne 3,28 m?
2. | Korytarz ptytki ceramiczne 19,64 m?
3. | Szatnia ptytki ceramiczne 12,81 m?
4. | Umywalnia pytki ceramiczne 7,84 m?
5. | Ubikacja ptytki ceramiczne 5,15 m?
6. | Ubikacja ptytki ceramiczne 3,64 m?
7. | Biuro ptytki ceramiczne 49,00 m?
8. | Kottownia ptytki ceramiczne 7,81 m?
9. | Stotéwka pytki ceramiczne 24,84 m?
10. | Hala badan posadzka betonowa 52,96 m?
11. | Hala posadzka betonowa 850,17 m?
RAZEM 1037,14 m?
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7. ELEMENTY KONSTRUKCJI
Fundamenty : zaprojektowano posadowienie na stopach fundamentowych

Sciany: z ptyt warstwowych z wypetnieniem pianka poliuretanowg - zgodnie z rysunkiem A1 .

Konstrukcja dachu:— ptyty warstwowe.

8. OPIS WARSTW PRZEGROD PIONOWYCH | POZIOMYCH

8.1. wykonczenie posadzek

4 Pomieszczenia magazynowe - podsadzka betonowa przemystowa

¢ Pomieszczenia higieniczno—sanitarne ogélnodostepne, komunikacja ogélna - ptytki gresowe w
kolorze ciemno szarym lub wg. zalecen Inwestora. W pomieszczeniach mokrych ptytki

antyposlizgowe

8.2. wykonczenie $cian wewnetrznych

¢ Pomieszczenia socjalne — min. dwukrotne malowanie farba akrylowa kolorystyka wg. zalecen
Inwestora,

¢ Pomieszczenia higieniczno-sanitarne — ptytki ceramiczne na kleju do wysoko$ci minimum 2,0 m ,

9. Wymagania izolacyjnosci cieplnej i inne wymagania zwigzane z oszczednoscia energii

Wszystkie przegrody zewnetrzne spetniajg warunki okreslone w Zatgczniku do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. (poz. 690).

Wspoditczynniki przenikania ciepta U przez przegrody budowlane:

Sciany zewnetrzne U=0,19 W/m?*K
Stolarka okienna (szyby U=1,1 W/m?K) U<1,10 W/m*K
Stolarka drzwiowa, zewnetrzna U<1,10 W/m?K

10.STOLARKA
Zaprojektowano stolarke wewnetrzna i zewnetrzng jako drzwi aluminiowg (lub PCV) w kolorystyce i

wymiarach zgodnej z rysunkiem stolarki okiennej i drzwiowej

11.ZAGADNIENIA OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ

NA PODSTAWIE : §5 ust.1 Rozporzadzenia ministra spraw wewnetrznych i administracji z dnia 16 czerwca
2003r (Dz. U. 121 z dnia 11 lipca 2003r.w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem
ochrony przeciwpozarowej

5.1) powierzchnia, wysokos¢ i liczba kondygnac;i
Dla projektowanej inwestycji parametry okreslajgce to:

Powierzchnia zabudowy 1065,0 m2
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Powierzchnia uzytkowa catkowita 1037,14 m2
Wysokos$¢ catkowita budynku ~8,29m
Kubatura 7849,4m3

e kondygnacje w czesci magazynowej: - budynek parterowy , nie podpiwniczony
e kondygnacje w czesci socjalnej: - budynek parterowy , nie podpiwniczony
e budynek usytuowany w terenie otwartym
Program funkcjonalny:
e na parterze pomieszczenia badawcze i biurowe.

5.2) odlegtos¢ od obiektéw sgsiadujgcych

e odlegtos¢ od najblizszego budynku mieszkalnego ~65,0m
e odlegtos¢ od najblizszego budynku ~13,20m
e odlegtos¢ od drogi dojazdowej ~5m (droga gminna)

5.3) parametry pozarowe wystepujacych substancji palnych

- nie dotyczy

5.4) przewidywana gestos¢ obcigzenia ogniowego <500 MJ/m2

5.5) kategoria zagrozenia ludzi, przewidywana liczba os6b na kazdej kondygnacji i w
poszczegolnych pomieszczeniach

e ustalono kategorie PM < 500MJ/m2 ( dla cze$ci badawczej) oraz ZLIII dla czesci
biurowej
(wysokos¢ do gornej krawedzi dachu ~8,296m, kubatura 7849,4m3)

Przewiduje sie, ze w obiekcie przebywaé bedzie maksymalnie: - 8 osdb pracujgcych

5.6) ocena zagrozenia wybuchem pomieszczen oraz przestrzeni zewnetrznych

w warunkach normalnych zagrozenie wybuchem nie wystepuje
5.7) podziat obiektu na strefy pozarowe

budynek stanowi dwie strefy pozarowe o powierzchni o powierzchni fgcznej 1037,14m2, z
wydzielona pozarowo kottownig gazowa.

5.8) klasa odpornosci pozarowej budynku oraz klasa odpornosci ogniowej i stopien
rozprzestrzeniania ognia elementéw budowlanych - E z elementéw NRO, kotlownia gazowa
wydzielona pozarowo: $ciany, strop, drzwi.

Przyjeto, ze wszystkie elementy konstrukcyjne oraz podziatu wewnetrznego posiada¢ bedg
ceche NRO
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5.9) warunki ewakuacji, oswietlanie awaryjne (bezpieczenstwo i ewakuacja) oraz
przeszkodowe

e ewakuacja z budynku mozliwa bezposrednio na zewnatrz poprzez drzwi wyjsciowe o
szerokosci 1,20m
e ewakuacja wewnetrzna z poziomu parteru bezposrednio na zewnagtrz budynku

5.10) sposb6b zabezpieczenia przeciwpozarowego instalacji uzytkowych, a w szczegdlnosci:
wentylacyjnej, ogrzewczej, gazowej, elektroenergetycznej, odgromowej;

5.11) dobor urzadzen przeciwpozarowych w obiekcie
e przeciwpozarowy wytgcznik prgdu zlokalizowany przy wejsciu gtdwnym
e hydrant wewnetrzny w czesci badawczej $52mm
e w czesci socjalnej oraz badawczej - oswietlenie awaryjne-ewakuacyjne

e Instalacja GAZEX w kottowni.

5.12)wyposazenie w gasnice

e wyposazenie w gasnice proszkowe 4 szt. po 3 kg kazda. (2kg lub 3 dm3 / 100m2
powierzchni uzytkowej), gasnice grupy A B C. Dostep do urzgdzen gasniczych bezposredni.
Na pietrze gasnice usytuowane przy schodach w widocznym miejscu,
na elewacji umiesci¢ tabliczki informacyjne o wyposazeniu obiektu w urzadzenia gasnicze,

zakaz palenia bezwzglednie ustalony w catym obiekcie.

5.13) zaopatrzenie w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru.

e wymagane zrédio wody do zewnetrznego gaszenia pozaru — 10 I/s (20) sie¢ wodociggowa —
z hydrantami @ 80mm. Hydrant zewnetrzny usytuowany na sieci w odlegtosci

~65metrow

5.14) drogi pozarowe

e dostep do budynku bezposredni — obiekt usytuowany w terenie otwartym, niezabudowanym,
e komunikacja na dziatlce odbywac¢ sie bedzie bezkolizyjnym wjazdem i wyjazdem z drogi

gminnej (na dotychczasowych warunkach).
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13. UWAGI

Przy wykonywaniu robét nalezy stosowac materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania
w budownictwie (zgodnie z Art. 10 Ustawy Prawo budowlane). Swiadectwa dopuszczenia

materiatéw i wyrobow nalezy zachowac do kontroli do kohcowego odbioru roboét.

- Elementy zamawia¢ i wykonywac¢ na podstawie zweryfikowanych obmiaréw rzeczywistych
wykonanych na obiekcie. Dla uniknigcia niezgodno$ci — wymiary wszystkich elementéw przed
wbudowaniem nalezy obowigzkowo sprawdzi¢ w miejscu montazu.

- Wszystkie rysunki branzowe rozpatrywac tgcznie z rzutami podstawowymi.

- W przypadku jakichkolwiek rozbieznosci stanu biezgcego budowy i projektowanego nalezy
poinformowac projektanta.

- Wszelkie odstepstwa od projektu wynikajgce z zastosowania innych materiatéw, rozwigzan

konstrukcyjnych lub technologii, nalezy uzgodni¢ z projektantem i Inwestorem.
- Dokumentacja montazowa jest po stronie wykonawcy - rysunki sporzgdzi¢ w oparciu o

dokumentacje wykonawcza .

- Prace budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003 (Dz. U. Nr 47, poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.

- Przed rozpoczeciem robé6t budowlanych Kierownik Budowy zobowigzany jest sporzadzi¢ Plan
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zawierajgcy szczegodtowe informacje dotyczgce przewidywanych
zagrozen wystepujgcych podczas realizacji robot budowlanych oraz sposobdéw zapobiegania tym
zagrozeniom. Sporzgdzony plan powinien odpowiada¢ wymaganiom Rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegoétowego zakresu i formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajéw robot budowlanych

stwarzajgcych zagrozenia.

PROJEKTOWAL :
mgr inz. arch. E.B. Essuman-Mensah, Nr upr. GP-KZ-7342/553/94

SPRAWDZIt.:
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PROJEKT ARCHITEKTONICZNY- SPIS RYSUNKOW:

e A1-RZUT PARTERU

e A2-RZUT DACHU

e A3-PRZEKROJA-A

e A4 -PRZEKROJB-B

e AS5-ELEWACJE

e AG- ZESTAWIENIE STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ



